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o RESUMO
Neste estudo sdo considerados dois problemas cldssicos encontrados no processo pro-

dutivo de uma industria de papel, o problema de dimensionamento de lotes (PDL) e o problema de
corte de estoque (PCE). O PDL minimiza os custos relacionados a produgdo de bobinas de papel
(objetos) e o PCE minimiza os custos do corte do objeto em tamanhos menores (itens). Alguns
autores resolveram simultaneamente os dois problemas, que consiste em minimizar os custos do
PDL integrado aos custos do PCE, e obtiveram melhores resultados globais em comparagdo com os
resultados isolados dos dois problemas. Nos estudos que encontramos na literatura para o PDL in-
tegrado ao PCE para indistrias de papel, os autores modelam o problema considerando que o objeto
¢ desenrolado e cortes longitudinais sdo feitos, de acordo com um padrao de corte, ao longo de todo
o comprimento do objeto. Assim, cada item obtido do corte tem a largura especificada no padréo
de corte e tem o comprimento igual ao comprimento do objeto. Perda de material ocorre quando a
soma das larguras dos itens ndo preenchem completamente a largura do objeto. Esta forma de cortar
os objetos nem sempre contempla a realidade na producdo de papel, pois existe demanda por itens
em que o comprimento € especificado e € diferente do comprimento do objeto. Neste caso, algumas
alteracOes importantes devem ser consideradas no modelo matemético que reproduz o processo de
corte. O principal aspecto desta nossa proposta é considerar que o objeto € cortado longitudinal e
transversalmente (corte bidimensional), para obter itens com comprimentos e larguras especificas
atribuidas da demanda do cliente. Para isso, apresentamos um novo modelo matematico que inte-
gra os custos relativos a produgdo dos objetos no PDL e os custos relativos ao corte bidimensional
no PCE. As caracteristicas do nosso modelo sdo ilustradas no exemplo numérico da Figura 1. O
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Figura 1: Perda no corte

comprimento do objeto é muito maior que a sua largura, entdo a decisdo de onde serd feito o corte
transversal é de grande relevancia para minimizar a perda de material. Se procuramos minimizar a
perda de material apenas em relagdo a largura, o Corte 1 e o Corte 2 sao iguais, pois a perda de
material é nula nos dois casos. Porém, se o comprimento de cada item € importante, entdo o Corte
1 utiliza 2.400 m? e o Corte 2 utiliza 3.200 m? de papel, ou seja, o Corte 1 reduz em 33% o uso
de papel. Além de propor um novo modelo matematico, testes computacionais promissores foram
realizados para validar a nossa proposta.
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